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Vice nez 150 let na trhu

V dodavkach kotelen a systémovych reseni maji Primyslové kotle Bosch vice jak 150 let vedouci

postaveni na trhu. Inovace a navazujici vyvoj tvori zaklad pro vynikajici efektivitu a Zivotnost nasich
zarizeni. Vice jak 115.000 dodanych kotlovych systémU do vice nez 140 zemi je jasny dlikaz vysoké

kvality a spolehlivosti nasich priimyslovych kotl{.
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Osvédceni
vysoke kvality jakosti

Bezpocet certifikatli a osvédceni pro nase zarizeni
ve vice jak 140 zemich svéta ukazuje vysokou urover
kvality a standard( vyroby primyslovych kotld Bosch.
VSechny naSe kotle a pfisluSenstvi kotelny odpovidaji
platnym evropskym smérnicim s oznacenim CE,
zejména predpistim pro tlakova a plynova zarizeni
vychazejici z technickych standard( (napf. TRD,

AD 2000 a EN-Normy jako normy EN 12953). VétSina
nasich zarizeni a dilll vlastni ES certifikat. Specifické
feSeni zakaznikl obdrzi od vyrobniho zavodu
individudlni schvaleni certifikovanou zkusebnou.

Nase zafizeni exportujeme do mnoha zemi podle
akvtualnlch narotljn.lch standaf’du, napr. EA,C (Rusko, Typové certifikaty pro mnoho typd kotl(, jednotliva osvédcéeni
Bélorusko, Arménie, Kyrgystan, Kazachstan), TSG G001 pro individualni provedeni kotld.

(Cina), SVGW/VKF (Svycarsko), SI 4280 (Izrael).

Kotle jsou vybaveny pro provoz bez stalého dohledu

(BosB 72h) podle normy EN 12953.

Vyrobni zavod Primyslové kotle Bosch ma k dispozici
potrebny certifikovany systém managementu kvality,
napr. EN ISO 9001, EN ISO 14001, modul D podle
Smérnice pro tlakova zarizeni, SI 430 (lzrael), MLSE
(Cina). Timto je zna¢ka Bosch Primyslové kotle
certifikovany vyrobce nejvy$siho stupné kvality pro
svafovani podle EN ISO 3834 ¢ast 2. Pro vinovcové
plamence, které si vyrobni zavod Primyslové kotle
Bosch vyrabi sam, existuje schvaleny postup prejimky
podle TDR a Smérnice pro tlakova zarizeni. Jako
schvalena servisni organizace kotlovych systémil

s rozsahlou mezinarodni servisni siti zabezpecujeme
servis ve vice nez 140 zemi svéta, v nékterych dokonce
24 hodin denné 7 dni v tydnu.

Certifikaty managementu kvality a vyroby
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Optimalni konstrukce kotle
diky 150letym zkusenostem

Optimalni provedeni moderniho zdroje pary

Moderni parni kotle nemusi pracovat jen s vysokou
ucinnosti. Musi byt pokryty také dynamické potreby
pii zajisténi trvale vysoké kvality pary. Casto se pfitom
diskutuje o velikosti vodniho objemu a parniho
prostoru, ackoliv jiné faktory maji vy$si vyznam.
Mnohem vétsi vyznam pro vykonovou rezervu

a dynamiku pfi zachovani kvality pary je kvalita vody,
kvalita regulace a vy$ka parniho prostoru. Spatna
kvalita vody vede k ,,neklidné“ hladiné vody a tvorbé
pény, pri které vznika nebezpeci strhavani vodnich
kapicek.

Patentované usporadani plamence a zarovych

trubek u kotl Bosch (viz obr. 2) je optimalni pro
dosazeni maximalniho parniho prostoru pfri nizkém
vodnim objemu. Pfi spontannich vykonovych $pi¢kach
stoupa hladina vody v kotli v disledku zvy$ené tvorby
parnich bublin. Vy$si parni prostor nabizi dostate¢nou
jistotu proti vypnuti kotle v dlisledku vysoké hladiny
vody v kotli a minimalizuje také strhavani kapicek vody.
Dale umoznuje velice rychlou reakci na Spickové
odbéry, a to s pouzitim nasi inteligentni
tfikomponentové regulace, pilotnich signald od velkych
parnich spotrebic¢li a omezenym provétravanim

(u start horak(). Nejriiznéjsi metody navrhu zarizeni
jako Desing by Rules a Desing by Analysis (napf. FEM)
zajisti nizké napéti.

Dalsi prednosti jsou:

» Vysoka kvalita pary obzvlasté pri dynamickych
potrebach

» Mensi vodni objem umoziuje rychlejsi ohrev

» Kompaktnéjsi provedeni redukuje potifebu mista
a ztraty salanim a ztraty v klidovém stavu

» Nizsi zatizeni spalovaciho prostoru a nizké
emise NO,

()
u{<e}

Konstrukce kotle s vedle sebe vedenymi tahy (nahore)
a s optimalizovanym parnim prostorem Bosch (dole)

Koutové kotvy misto rozpérek

U jinych konstrukci kotll je obratova komora upevnéna
prostfednictvim rozpérek na dno kotle. Neexistuji tedy
zadna oboustranna pfima spojeni mezi plamencem

a dny kotle. Obzvlasté pfi najizdéni kotle tak plsobi
velké sily diky rozdilu teplot mezi studenym télesem
kotle a teplym plamencem. Rozpérky mohou prenaset
tyto sily jen bodové. To zplsobuje nevhodné Spicky
pnuti.

Dal$i nevyhody rozpérek:

» Namahani na ohyb je pro rozpérky kritické

» Nebezpeci odtrzeni rozpérky hlavné pfi ¢astych
zmeénach teplot



Konstrukce kotl( se u priamyslovych kotl( Bosch
(drive Loos) dale vyvijela a od rozpérek se upustilo.
Doslo k ukotveni plamence na obou koncich télesa
kotle, a tim se rozdélilo pnuti mezi dna kotle a rohové
kotvy. K zamezeni dodatec¢ného tepelného salani je
na revizni otvor na strané spalin v plamenci pouzity
vicevrstvy izola¢ni material s vysokou uc¢innosti.

Pri spravném zplsobu provozovani a uvedeni do pro-
vozu je po celou dobu Zivotnosti zaru¢ena jednoducha
udrzba, coz je dalsi vyhoda. Tato konstrukce kotld
UNIVERSAL UL-S se prokazatelné osvédcila po dobu
del$i nez 60 let na vice nez 80.000 kotlich. Nékteré

z téchto prvnich kotll z padesatych let jsou
prokazatelné jesté v provozu.
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Rohové kotvy zajistuji rovhomérné rozdéleni napéti a dlouhou
zivotnost

Precizni svareni plamence a zarovych trubek
— zaruka bezpecnosti a stability

K citlivym mistdim u vysokotlakych kotl( patfi spojeni
mezi plamencem, zarovymi trubkami a dny kotle.
Tato spojeni musi odolat vysokému zatizeni a teploté.
Proto jsou u kotld Bosch zarové trubky svarované
modernimi roboty a plamence poloautomatickymi
svarovacimi zarizenimi. PIné nebo poloautomaticky
provedené svary umoznuji obzvlasté homogenni a pevné
spojeni materiall. U silné tepelné namahanych svart
je navic dodatecné pouzito chlazeni za pomoci
chladicich drazek na vodni strané kotle. | pfi plném
vykonu kotle a velkych tloustkach materiall je pak
zajisténo velmi dobré chlazeni materialu. Naopak

v misté upevnéni horaku se z divodu delsi zivotnosti
upousti od chlazeni vodou. Tim se vyhneme nakladnym
opravam a opétovné tlakové zkousce vodou. Pouzitim
vlastniho feseni izolace Bosch v misté uchyceni horaku
jsou minimalizovany ztraty tepla vedenim a salanim.
Dale se zvySuje robustnost a zajistuje snadna udrzba
kotle, protoze vyzdivka je dimenzovana na celou dobu
zivotnosti kotle.
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Preciznost pri svarovani v optimalni poloze

Nasazenim jefab0 s vysokou nosnosti a diky vySce
vyrobni haly Ize kotle o hmotnosti az 120 tun bezpec¢né,
rychle a Setrné otacet, polohovat a hlavné svarovat

v idedlni poloze. V zastaralych vyrobnich zavodech

se kotle napf. s hmotnosti vic nez 60 tun musely
svarovat v Sikmé poloze. Toto mohlo vést

ke kvalitativnim problémdm u svard. Svarovani

ve vodorovné poloze umoziiuje homogenni strukturu,

vétsi hloubku svard, vys$si kvalitu svarovani a tim
i rovnomérnéjsi proces svarovani.

Pri individualnim vybaveni kotle hrdly a dal$im
prislusenstvim na zakladé prani zakaznika jsou tyto
dily spojeny manualné v kombinaci s metodou
svarovani MAG.

Pro bezporézni spoje je nezbytné, aby nedochazelo

k odfouknuti ochranného plynu pfi svarovani. To je
zajisténo ochranou jednotlivych pracovist proti prdvanu
a vytapénim haly pomoci salavych panell misto béznych
vzduchotechnickych zafizeni s ohfevem vzduchu.

S nasim celosvétoveé jedinec¢nym zarizenim na vyrobu
vinovcového plamence, vyvinutého v nasi rezii, Ize plné
automaticky vyrobit vinovcové plamence z jednoho
kusu o délce az 9 metrd. Zarizeni ma k dispozici

12 servomotor( a 3 lasery pro kontrolu a fizeni.
VInovcové plamence jsou vyrabény s milimetrovou
presnosti diky laserové technice. Vinovcové plamence
jsou hlavnim produktem pfi vyrobé kotld a predstavuji
hlavni dil kotle s nejvy$Sim zatizenim.
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Nasazeni svarovacich robotu
pro dosazeni nejvyssi kvality svarovani

Pro zajisténi vysoké a rovnomérné kvality svar( se
provadi svarovani zarovych trubek u vétSiny nasich
kotl( péti plné automatickymi svarovacimi roboty.

Ve srovnani s obvyklym nasazenim svarovacich robott
prinasi specialni robot pri vyrobé kotld Bosch

(na obrazku dole) mnoho vyhod. Diky pIné
automatickému zaméreni trubek bez vymény nastroju

.~

/

nevznikaji zadné chyby pfi jejich umisténi. Svarovaci
robot je flexibilni, za pomoci jefrabu mdize byt dopraven
jednoduse a rychle ke kazdému kotli. Kvalita svart

je rozhodujici faktor pro zivotnost kotle, protoze

svary zarovych trubek jsou vystaveny silnému
mechanickému zatizeni.

Ll L

“""*ﬂ

..-I-._,“.
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Méné svarovych spoju,

vV VvV 7/

vySsSi kvalita

Pri vyrobé kotld Bosch se zpracovavaji plechy az do

Sirky 3,5 metru. Pri vyrobé velkych kotlovych téles je

pak zapotrebi vyrazné méné svarovych spojd, nez je
bézné. Ackoliv jsou svary provedené naprosto excelentné
— nejvys$si pevnost nabizi pouze plny material bez
jakéhokoliv pnuti.

Nizké napéti materialu zvysSuje zivotnost

PouZiti laserovych a plazmovych Fezacich strojd pfi
vyfezavani tlakovych ¢asti nadrzi a kotlovych téles
umoznuje obzvlasté presné fezani s mimoradné malou
toleranci. Ve srovnani s béznym fezanim autogenem jsou
dalsi vyhody v dosazeni presnosti uhli a minimalniho

tepelného ovlivnéni materiald. Rezani pomoci
CNC-fizenymi plazmovymi fezackami zajist'uje
snizeni tepelného ovlivnéni na feznych hranach
materiald. Nastavitelné fezaci hlavy s nato¢enim
az 45 stupnd umoznuji soucasné pfripravu svard.
Proto jsou u firmy Bosch vSechna kotlova télesa
a dna kotli opracovana timto zplsobem.

Mensi plechové dily ¢asti kotld a mensi kotlova
télesa jsou rezana na plné automatickém
CNC-fizeném laserovém rezacim stroji. Presné
a bez napéti narfezané soucastky s minimalnimi
sparami a hranami bez okuji mohou byt bez
dal$iho opracovani rychle dopraveny k dalSimu
zpracovani.
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Zlepseni pracovnich podminek a zvysovani
bezpecnosti prace - zaklad spokojenosti
zameéstnancuy

Zdravi nasich zaméstnancd ma u nas tu nejvyssi
prioritu. Rok od roku investujeme do zvySovani
bezpecnosti prace a zlepsSeni pracovnich podminek.

Ve vyrobnim zavodé v Gunzenhausenu (Bavorsko)
je napfiklad jedine¢né specialni zafizeni, jistici
pracovniky pfi kompletaci kotl( proti padu.
Pracovnici jsou kompletné jisténi, aniz by byla
omezena jejich volnost pohybu. Protoze jsou nase
kotle vysoké az 9 metrd, pouziva se tato vystroj
vzdy pro praci ve vyskach. Pro pracovniky ve vyrobé
patfi k zakladni vystroji rovnéz tvazky, jakoz

i specialni svarovaci kukly, ochranné pfilby

a pracovni obleceni.

Prijemné klima a dobré pracovni podminky zajistuje
vytapéni haly a specialni odsavaci zarizeni, které
zabranuje virfeni prachu. ,Takovato kvalita vzduchu
byla drive v nasich vyrobnich halach jen stézi
predstavitelna“, zdraznil Ferdinand Smola,

vedouci vyroby vyrobniho zavodu Gunzenhausen. »Jsem obzvlasté hrdy na to, ze take navrhy od nas
z vyroby jsou pfi pribézném zlepSovani nasich kotl{
Nasi svafed&i nosi specialni svafovaci kukly, které zohlednény a zapracovany*
zajistuji staly privod filtrovaného ¢erstvého vzduchu.
Zcela nové jsou specialni zafizeni pro méfeni zivotné Lukas Gruber, certifikovany svarec kotll

dalezitych funkci pracovnikd. V zavazném pripadé jsou
okamzité zalarmovani kolegové, pracovnici prvni
pomoci a vedouci smény a mohou ihned zasahnout.
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Kvalita ,Made in Germany* zajisténa certifikovanymi specialisty a kvalifikovanymi ucni

Preciznost a analyza

Firma Loos (dnes Primyslové kotle Bosch), ktera je
prikopnikem v oblasti prdmyslového pouziti svarovaci
techniky ve vyrobé kotll, zfidila prfimo vedle vyroby

i vlastni laborator pro vyzkum svar(. Slouzila

k primému predavani zakladnich znalosti ze svarovani.
Dnes slouzi predevsim ke zkoumani kvality svar(

a provadéni analyz materiald.

V laboratofi se kontroluje kvalita pravidelnymi
zkouskami v tahu, méreni tvrdosti, makroskopicka
zkouska jako i vrubova ohybova zkouska houzevnatosti
za normalnich podminek a vlivu teploty.

Vedle zkuSebnich laboratofi je ve vyrobnim zavodé
Gunzenhausen pevnou soucasti vyroby valcovych kotl
také vyvojové stredisko. VSechny nové kotle a jejich
dalsi vyvojova stadia jsou koncipovany a modelovany
nejdriv v provedeni 3D. Prototypy kotll jsou zkouseny
a vyhodnocovany na nékolika zku$ebnich stanicich

za Ucelem optimalizace konstrukce a fizeni kotle.

Pred zafazenim do vyroby prochazeji kotle jesté

testy Zivotnosti.
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Dukladna prohlidka - vyssi kvalita

Soucasti nasi vyroby kotld je i kontrola kvality
rentgenovanim. NaSe stald vysoka kvalita svarovani
je dolozena na vice nez 25.000 vyvolanych filmech
ro¢né. Nas vyskoleny odborny personal mize kdykoliv
béhem provozu svary efektivné vyzkouset, posoudit

a zdokumentovat. Nad ramec pozadavk( dle platnych
norem je rentgenovano az 100 procent svard a to
také u velkych kotll. Dale provadime u kotlovych téles
i tlakové zkousky, ultrazvukové zkousky, kapilarni
zkousky a magnetické praskové zkousky. Ve vyrobé
rozvadécl se také kladou vysoké pozadavky na
kvalitu. Ridici komponenty jsou kompletné navrzeny

a odzkous$eny ve virtualni kotelné, aby uvedeni
zarizeni do provozu probéhlo co nejrychleji

a bezchybné.

Podpora mladeé generace
a vzdéelavani odbornikd

Laborator svafovani, moderni zkuSebni zafizeni zaméstnanclim je ve vyrobé pridélena obzvlasté

a vlastni u¢ebny v ramci firmy umoznuji vzdélavani dulezita role: jsou oficidlné vedeni jako certifikovani
vlastnich u¢nd a uznavané certifikovani odborniki odbornici a prebiraji hlidani kvality pfi vyrobé.

a specialistl na vyrobu kotll a to v kooperaci Zaméstnanci TUV provadéji denné zkousky

s TUV Siid. Vysoka troven vzdélani nadich a dokumentuji nasi vyrobu primo na misté.
zaméstnancl je dalezitym stavebnim kamenem nasi Srozumitelna, profesionalni kvalita vyroby
koncepce kvality. Pres 200 profesionalnich svarecu nasich zarizeni je zakladem slibu kvality nasim
primyslovych kotld Bosch ma k dispozici vice nez zakaznikdam.

1.000 svarecskych opravnéni. Padesatce nasich

Pocet uciu od roku 1978 (souctové)

500 -
/ Nepretrzité vzdélavani

400 uénda, IT specialistl

/ a konstruktér(i v ramci
firmy

300

200

/

100

——
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Primyslové kotle Bosch
Primyslova 372/1

108 00 Praha 10

Tel.: +420272191 111

Fax: +420272700618
www.bosch-industrial.com/cz

Vyrobni zavody:

Bosch Industriekessel GmbH
Nirnberger StraBe 73

91710 Gunzenhausen
Némecko

Bosch Industriekessel Austria GmbH
Haldenweg 7

5500 Bischofshofen

Rakousko

© Bosch Industriekessel GmbH | llustrace slouzi pouze jako priklad |
Zmény vyhrazeny | 03/2017 | TT/MKT-CH_de-Fertigung 01



