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Tecnologia de aislamiento de calderas

La mayoria de calderas de vapory de agua caliente suelen estar en funcionamiento
mas de 8000 horas al diay, durante este tiempo, también desprenden calor al
entorno, dependiendo de la tecnologia que utilicen. Estas pérdidas por radiaciony
conduccion son las mismas con cualquier carga de la caldera. Sin embargo, varian
completamente de un fabricante a otro en funcion de su construccion, el numeroy la
formacién de puentes térmicos y la tecnologia de aislamiento.

Las construcciones de calderas de Bosch Industriekessel, probadas durante décadas,
utilizan la mejor tecnologia térmicay presentan una excelente relacion superficie/
rendimiento en comparacién con otras construcciones debido a la conduccion del
gas de calefaccion, la geometriay la disposicion de las superficies de calefaccion del
hogary de conveccion. A pesar de estas buenas condiciones basicas para garantizar
que las pérdidas por radiacién sean minimas, hemos utilizado otras posibilidades
para minimizar las pérdidas.
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Mantas aislantes sin distanciadores

Con la tecnologia de aislamiento aplicada no se han puesto
distanciadores entre el cuerpo de la caldera y la manta aislante
cilindrica, con lo que se evitan los puentes térmicos. Se impide la
conduccién del calor desde la virola de la caldera caliente a la
manta aislante, de manera que el aislamiento térmico de la manta
aislante tiene efecto en toda la superficie.

Aberturas para inspeccion aisladas

Las calderas de vapor y de agua caliente estan sujetas a inspec-
ciones perioddicas por los organismos de inspeccién competentes.
Para ello se requieren aberturas para inspeccién con cierres

llustracion 1:
Fotografia de
fabrica de una
caldera durante
el proceso de
aislamiento sin
distanciador en la
zona cilindrica

especiales en el cuerpo de la caldera, por lo que, a su vez, es
necesario hacer aberturas en la manta aislante. Estas aberturas se
aislan y se cierran con tapas aislantes desatornillables. Las
aberturas para la inspeccién y la limpieza en las camaras colectoras
de gas de escape y en los bastidores de los economizadores se
sellan con la misma tecnologia de aislamiento, de manera que no se
pierda calor de radiacion por las aberturas de inspeccion. Las
aberturas para inspeccidn se sefialan con etiquetas encima de ellas.

Puentes térmicos minimos

Los puentes térmicos en las bases de las calderas y en consolas
de plataforma se minimizan adoptando medidas estructurales.
Las patas de la caldera, las bases de las calderas y las consolas
de plataforma, que solamente se unen al cuerpo de la caldera
mediante la uniéon soldada, reducen el efecto de los puentes
térmicos. Los elementos que se utilizan para mejorar la estatica y
la rigidez se encuentran debajo del aislamiento y no conducen
calor a la manta de aislamiento.

Mas calor util gracias a innovadores materiales de aislamiento
En los sistemas de calderas con puertas frontales en contacto con
gas de calefaccidon o con una camara de inversién frontal incorpo-
rada se utilizan materiales de aislamiento que proporcionan unos
valores de aislamiento térmico hasta un 30% mejores que los
materiales de aislamiento habituales.

Compacto y de superficie reducida

Hemos alcanzado este objetivo para proporcionar un mayor
beneficio al cliente en practicamente todas las series de calderas.
Los sistemas de calderas se pueden equipar con un economizador
integrado para la recuperacion del calor de los gases de escape
sin necesidad de aumentar la superficie de forma apreciable.

Los alojamientos separados y aislados universales solamente se
utilizan con economizadores que se instalan con posterioridad en
sistemas de calderas ya existentes.

llustracién 2: La imagen de la derecha
muestra la posiciéon de la camara
térmica. El punto de medicién Sp1
presenta una temperatura de 21,7 °C;
el punto de medicién Sp2, de 21,2 °C; y
el punto de mediciéon Sp3, de 22,8 °C.
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llustracion 3: La imagen
de la derecha muestra la
posicion de la camara
térmica. El punto de
medicion Sp1l tiene una
temperatura de 23,2 °C;

el punto de medicién
Sp2, de 28,3 °C; y el
punto de medicidon Sp3,
de 26,9 °C.
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Prueba practica de la tecnologia de aislamiento de calderas

Las mediciones termograficas efectuadas en la caldera durante el
funcionamiento muestran claramente el elevado nivel del aisla-
miento térmico. Las zonas aisladas muestran una distribucion
uniforme de la temperatura sin puntos calientes visibles ni incre-
mentados, lo que se aprecia en los ejemplos inferiores.

Ejemplo: Tendencia de la pérdida calorifica en dos calderas con
la misma capacidad de generacion de vapor, con diferente
superficie de aislamiento y espesor de aislamiento

Caldera Bosch con un excelente balance térmico

Si solamente se observan las superficies aisladas con mantas
aislantes y mantas protectoras de varias calderas de diferentes
fabricantes disefiadas para un rendimiento determinado, se
requieren diferentes cantidades de combustible para cubrir las
pérdidas calorificas en funcion del fabricante. En las calderas
comparadas en este caso (A = Bosch) y (B), la caldera de Bosch
tiene una superficie menor y, por tanto, ahorra miles de litros/
metros cubicos de gasodleo/gas.

Manta aislante 0,8 x S

Manta aislante 1,0 x S

Mantas aislantes para todas las necesidades

La tecnologia de aislamiento con una manta protectora de aluminio
libre de metales pesados con superficie estructurada satisface
practicamente todos los requisitos. Para el uso en exteriores, las
superposiciones se sellan de forma que queden protegidas de la
intemperie y se utilizan materiales resistentes para atmosferas
agresivas como, por ejemplo, aluminio resistente al agua de mar.

0,66 Manta aislante 1,5 x S

0,65 //
0,56 — M

anta aislante 2,0 x S

Pérdidas calorificas anuales en las superficies aislantes

Optimizado econémicamente y compatible

con el medio ambiente Boiler A Boiler B
Los calculos demuestran que la tecnologia de aislamiento utiliz- Bosch XY
ada por Bosch Industriekessel aporta un ahorro notablemente

mayor que cualquier otro aislamiento del mismo espesor que no 1.0 1,25

se haya adaptado a los ultimos avances técnicos. El grafico
también muestra que las mantas aislantes de mas de 150 mm de
espesor no tienen sentido desde el punto de vista econdémico.
Nosotros hemos extraido el maximo beneficio para el usuario y
para el medio ambiente en todos los sistemas de calderas adop-
tando medidas estructurales y utilizando nuestra tecnologia de
aislamiento.

Superficie aislante especifica del fabricante

Las mantas de fibra mineral, como las que se utilizan en la
construccion de viviendas, o las mantas aislantes ceramicas
biodegradables se utilizan de forma ecoldgica. Los materiales
termoaislamentes utilizados se pueden eliminar como escombros
en cualquier basurero autorizado.
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Las instalaciones de produccion:
Terrenos de la fabrica 1 Gunzenhausen
Bosch Industriekessel GmbH
Nirnberger StraBe 73

91710 Gunzenhausen

Alemania

Terrenos de la fabrica 2 Schlungenhof

Terrenos de la fabrica 3 Bischofshofen
Bosch Industriekessel Austria GmbH
Haldenweg 7

5500 Bischofshofen

Austria

www.bosch-industrial.com

Bosch Industriekessel GmbH
Ansbacher StraBe 44

91710 Gunzenhausen
Alemania
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