
Preparados para hoy y el futuro.

Calderas de hidrógeno Bosch.



Combustión de hidrógeno Preparada para hidrógeno

Caldera y quemador totalmente equipados para la combustión de 
H2. El criterio principal para una combustión 100% de hidrógeno 
es la disponibilidad de H2.

La caldera está preparada para la combustión de 100% hidrogeno. 
Para quemar hidrógeno en el futuro es necesario modificar/
sustituir el quemador, la rampa de gas, los controles, etc.

Sobredimensionado del cuerpo 
de caldera +10%.

Sobredimensionado del cuerpo 
de caldera +10%.

Componentes especiales para el 
suministro de gas.

Ventajas:
▶ �La utilización de H2 no 

requiere la sustitución de la 
caldera.

▶ �Bosch apuesta por un futuro 
libre de CO2.

Instalación de una recirculación 
externa.

Quemador H2 totalmente equipado 
(+100% o más*).

Escenario 1 Escenario 2 Escenario 3 Escenario 4

Planta nueva Planta nueva Planta nueva Planta existente

H₂ estará disponible en un futuro H2 ya disponible H2 ya disponible H₂ disponible en un futuro próximo

Cantidad reducida Hasta 100%

Gas natural con una cantidad 
reducida de H₂

Suministro de gas natural y 
suministro adicional de hidrógeno 
por separado 10-100%

Combustión de hidrógeno puro 
(todavía es raro, normalmente 
mezclado con gas natural dada  
su disponibilidad)

Modernización de la planta 
existente para la combustión 
multicombustible con H₂  
y combustible ya existente

Caldera apta para H₂ con 
combustión multicombustibles

Caldera H₂ con combustión 
multicombustibles

Caldera H₂ con combustión  
de un único combustible 

Caldera H₂ con combustión 
multicombustibles

Robert Bosch España S.L.U
Bosch Termotecnia (TT/SEI)
Calle de los Hermanos García Noblejas, 19
28037 Madrid
www.bosch-industrial.es Más información

Opciones para la combustión de hidrógeno

Experiencia a nivel mundial para múltiples aplicaciones

¿Está ya su planta preparada para hidrógeno?
H2 es uno de los combustibles alternativos para un futuro sostenible pero hoy en día no siempre está 
disponible en la cantidad necesaria. Por eso recomendamos tener en cuenta su posible uso en el futuro  
a la hora de diseñar una nueva planta o modernizar una existente. Varios escenarios son posibles:

Sector farmacéutico Suiza 20 t/h vapor 13 bar
▶ �Tres combustibles para una fiabilidad máxima:
	 ▶ Prioridad para 100%H2, si disponible.
	 ▶ Gas natural como combustible secundario.
	 ▶ Gasoil, en caso de emergencia.
▶ �Mínima recirculación de gases de la cámara de inversión de gases, 

para optimizar las emisiones de NOx.
Sector químico Polonia 15 t/h vapor saturado 
▶ �Quemador para multicombustible con recirculación de gases  

de combustión.
▶ �Posible hasta 100% de hidrógeno de un proceso de producción,  

gas natural como combustible de respaldo.
▶ Emisiones NOx muy bajas, por debajo de 60 mg/Nm3.
▶ Economizador y condensador de gases.
▶ �Rendimientos por encima del 100%, en base a poder calorífico.
District Heating en Alemania, 5MW hasta 100% de H2
▶ Operación hasta 100%
▶ Gas natural como combustible de respaldo.
▶ �Aplicación en district heating y fines comerciales (secado de madera).

* Incremento de coste comparado con combustión de combustible fósil.


