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Vacsina parnych a horucovodnych kotlov je ¢asto v prevadzke vySe 8 000 hodin ro¢ne a v priebehu
tejto doby vyzaruju do okolia teplo. Tieto straty salanim a vedenim su rovnaké bez ohladu na zatazenie
kotla. Su Specifické pre kazdého vyrobcu, zavislé od konstrukcie kotla, poc¢tu a prevedenia tepelnych
mostov a pouzitej izolacnej technoldgie.

Po desatrocia overené a odskusané konstrukcie kotlov firmy Loos a Bosch Industriekessel pouzivaju
najlepsiu moznu izolaénu technoldgiu a maju ovela lepsi pomer plocha/tepelny vykon ako iné
konstrukcie a to vdaka spdsobu vedenia spalin, geometrie a usporiadania spalovacej komory. Tieto
zakladné konstrukcne prednosti pre zabezpecenie nizkych strat salanim sme napriek tomu vylepsili
vyuzitim dalSich moznosti.

Izolacia

Izola¢né rohoze bez distanénych drziakov

U nami aplikovanych izola¢nych postupov sa med- tepelnych mostov. Tepelné vedenie medzi hortcim
zi kotlové teleso a valcovy plast izolacie nevkladaju bubnom kotla a plastom izolacie je prerusené a tym
ziadne distan¢né drziaky a tym sa predchdadza tvorbe padom su izola¢né rohoze plnoploSne ucinné.
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2 | Tepelna izolacia kotlov

Izolované revizne otvory

Interiéry parnych a hortcovodnych kotov musia byt’
pravidelne kontrolované prislusnymi kontrolnymi Urad-
mi. Pre tieto ucely su kotlové telesa vybavené potreb-
nymi reviznymi otvormi so $pecidlnymi uzavermi, pre
ktoré je potrebné urobit’ otvory v izolacii. Tieto otvory
su izolované a opatrené odskrutkovatelnymi krytmi. Re-
vizne a Cistiace otvory na spalinovej komore a krytoch
ekonomizérov su zaizolované rovnakym spésobom,
takze ani tu nedochadza k zvySenym tepelnym stratam.
Revizne otvory umiestnené pod izolaciou su potom
nasledne oznacené popisom.
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Obrazok 1: Kotol UL:S, izolacia so Strukturovanym hlinikovym
plastom a s izolovanymi reviznymi otvormi

Minimalizované tepelné mosty

Tepelné mosty na kotlovych podstavcoch a konzolach
ploSin st minimalizované pomocou konstrukénych opa-
treni. Jednotlivé nohy kotlov, kotlové [6zka a konzoly
plosin, su spojené s kotlovym telesom len pomocou
zvarov, ktoré redukuju efekty tepelnych mostov. Prvky,
ktoré sluzia na zlepSenie Strukturalneho zatazenia a
pevnosti su umiestnené pod izolaciou a neodvadzaju
ziadne teplo smerom k plastu izolacie.

Inovativne izolaéné materialy

U kotlov, kde prudia horuce spaliny okolo prednych
dveri, alebo u zabudovanych prednych obratovych
komoér, su pouzité izolacné materialy, ktoré vykazuju az
0 30% lepSiu tepelnu ucinnost’ ako Standardné izolacné
materialy.

Kompaktny s minimalizovanym povrchom

Tento ciel zvySenych vyhod pre zdkaznika sme dosi-
ahli takmer u vSetkych naSich sériach kotlov. Kotlové
systémy vybavené plne integrovanymi eknonomizérmi
pre spatné ziskavanie tepla su bez vyrazného zvacsenia
povrchu.

Samostatné, zo vSetkych stran izolované kryty sa
pouzivaju iba u ekonomizérov, ktoré sa instaluju do-
dato¢ne do jestvujucich kotlovych systémov.

Hrubka izolacie

Kotly Bosch su Standardne izolované 100 mm

hrubou mineralnou vinou. Na Ziadost' zakaznika a pre
mimoriadne studené kotolne alebo regiény mozno
pouzit’ aj izolaciu s hrubkou 150 alebo 200 mm.
Zvys$enim hrubky izolacie mozno znizit' povrchovu te-
plotu a tepelné straty. Tu je ale potrebné zvolit’ rozum-
nu, hospodarnu optimalizaciu, pretoze zdvojnasobenie
hrubky izolacie v Ziadnom pripade neznamena znizenie
povrchovych strat o polovicu (Obrazok 2).



Tepelné straty [W/m?]
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Obrazok 2: Tepelné straty cez izolované
povrchy nadoby alebo kotla

Teplota média 100 °C
Teplota média 150 °C
Teplota média 200 °C
Teplota média 250 °C
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Hrubka izolacie [mm]

Izola¢na technika kotlov v praktickom teste

Nielen ,horuce miesta® s vy§Simi tepelnymi stratami,
ale kazdu teplotnu urover je mozné zistit' pomocou
termoviznej kamery, ako je znazornené na obrazku 3

a 4. Termografické merania vykonané pocas prevadzky
kotla zretel'ne zobrazuju ucinnost’ tepelne izolacie od
spolo¢nosti Bosch.

Izolované oblasti vykazuju rovnomerné rozlozenie
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teploty bez viditeného zvySenia horucich miest, ¢o
ukazuju uvedené priklady. Cervené oblasti v termoviz-
nych obrazkoch znazornuju najvyssie tepelné straty.
Tieto ¢asto vznikaju v désledku neizolovanych armatur
a potrubi. V. mnohych pripadoch, dokonca aj v novych
budovach sa ¢i uz z montaznych alebo ekonomickych
dbévodov armatury a priruby stale tepelne neizoluju.

Obrazok 3: Obrazok vpravo ukazuje
polohu termoviznej kamery. Meraci bod
Spl ma teplotu 21,7 °C, meraci bod
Sp2 ma teplotu 21,2 °C a meraci bod
Sp3 ma teplotu 22,8 °C.

Obrazok 4: Obrazok
vpravo ukazuje polohu
termoviznej kamery.
Meraci bod Spl ma
teplotu 23,2 °C, meraci
bod Sp2 ma teplotu
28,3 °C a meraci bod
Sp3 ma teplotu 26,9 °C.
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Neizolované armatiry mozno najst’ aj v jestvujucich
kotolniach. V désledku vysokych tepelnych strat na
neizolovanych spojoch sa dérazne odporuca inStalovat’
izolaciu aj dodatocne.

Okrem narocnejsich skimani termoviznou kamerou
mozno ,horldce miesta“ s najvac¢simi tepelnymi strata-
mi vacsinou rozpoznat' a odstranit’ aj podla vycitenia
hortcich oblasti, vizualnou kontrolou izolacie alebo
pomocou povrchového teplomera alebo teplomera na
salanie.

Povrchovu teplotu je nutné brat’ s rezervou ¢o sa tyka
tepelnych strat. Obzvlast’ vtedy, ked st navzajom
porovnavané rozli¢né povrchové materialy, nakolko
nizSia povrchova teplota niekedy znamena vyssie te-
pelné straty. Dovodom je koeficient salania izolacného
povrchu. Vyssi koeficient zvySuje tepelné straty, znizuje
ale stucasne povrchovu teplotu. Je preto vhodné

pouzit’ material s nizkym emisnym koeficientom, ako je
napriklad hlinikovy plech.
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Izola¢né rohoz 80 mm
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Pre vyrobcu $pecificky izolacny povrch

Obrazok 5: Tepelné straty dvoch kotlov rovnakého parného vykonu s
rozli¢nymi izolaé¢nymi povrchmi a hrdbkami izolacie

Kotly Bosch s vynikajiicou tepelnou bilanciou

Pri posudzovani povrchov kotlov od réznych vyrobcov
izolovanych izola¢nymi rohozami a plastom navrhnuty-
mi pre konkrétny vykon je zrejmé, ze v zavislosti od
vyrobcu, su potrebné velmi rozdielne mnozstva paliva
na pokrytie tepelnych strat. Pri porovnavanych kotloch
(A = Bosch a B) ma kotol Bosch menej povrchu a Setri
tym tisice litrov/kubickych metrov vykurovacieho oleja/
plynu (Obrazok 5).

Ekonomicky vynikajtice a ekologické

Vypocty ukazali, ze izolacna technoldgia pouzita spo-
lo¢nostou Bosch poskytuje ovela vacsie Uspory ako
akdkolvek ina izolacia rovnakej hrubky, ktora nie je v
sulade s najnovsim technologickych vyvojom. Obra-
zok 5 tiez znazorfiuje, Ze izola¢né rohoze s hrubkou
nad 150mm nemaju z ekonomického hladiska zmy-

sel. Prostrednictvom nasich projektovych opatreni a
pouzitim nasej izola¢nej technoldgie sme vyZzmykali aj
tu poslednu kvapku komerénych a environmentalnych
vyhod pre vsetky nase kotlové systémy. Nami pouzivané
rohoze z mineralnych vlakien, pouzivané v stavebnictve
a biologicky rozlozitelné keramické izola¢né rohoze
poukazuju na nase povedomie o Zivotnom prostredi.
Pouzité tepelno-izol¢né materialy je mozné po pouziti
jednoducho zlikvidovat.

Individualne vybavenie* uz pri dizajne

Priemyselné kotly Bosch sa vyrabaju podla projekto-
vych poZiadaviek zakaznika. Farba, vonkajsi dizajn a
umiestnenie pripojeni mozu byt prispdsobené pot-
rebam zakaznika.

Vonkajsi plast’

Kotly Bosch mo6zu byt Standardne vybavené tromi roz-
licnymi povrchovymi materialmi v zavislosti od miesta
a okolia instalacie. Specialne poziadavky zakaznika
moézeme na poziadanie posudit.

* Dizajn vybaveny poziadavkam zakaznika, ¢iastocne s cenovym
navysenim



Obrazok 6: Vonkajsi plast zo strukturovaného hliniko-
vého plechu

Obrazok 7: Vonkajsi plast z uslachtilej ocele

Obrazok 8: Vonkajsi plast' z pozinkovanej ocele
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Nami pouzivany hlinikovy plech Alu Stucco je mimori-
adne pevny a odolny. Okrem toho je to material
cenovo vyhodny pri nakupe ako aj pri vymene po dlho-
dobom pouzivani.

Emisny koeficient, ktory udava tepelné straty, je velmi
maly. Dochadza preto len k malym tepelnym stratam a
zvySuje sa ucinnost’ kotla.

LeStena nerezova ocel ma vysoké optické kvality, avSak
je naro¢nejsia na pouzitie, kedZze nerovnosti na
povrchu su lahko viditelné.

Je Casto pouzivana v kotolniach pristupnych zakaz-
nikom napr. na prehliadky kotolni. Pouziva sa tiez v
hygienicky citlivych oblastiach ako je potravinarsky

a farmaceuticky priemysel ale aj v nemocniciach a na
oddeleniach centralnej sterilizacie.

Ak nie je k dispozicii kotolna alebo su kotly z nejakého
dovodu urcené pre vonkajsiu instalaciu, vyzaduje si to
Specialny vonkajsi plast’ z pozinkovanej ocele. Je
odolny voci poveternostnym vplyvom, prechody a pre-
krytia sa eSte dodatocne utesniuju.

KedZe vonkajsie teploty su ¢asto nizSie, ako teploty v
kotolni, vhodna izolacia je mimoriadne dolezita.
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Pre instalaciu v kotolni

Ak je miestom inStalacie kotla Bosch kotolna, tak sa
kotol dodava Standardne vo vyhotoveni z hlinikového
plechu so $trukturovanym povrchom, tzv. Alu Stucco.
Je odolny, nehrdzavejlci a odpusta drobné
neopatrnosti v kotolni (Obrazok 10).

Specialne poziadavky vyzaduji mimoriadne jemny
obklad z le$tenej nerezovej ocele (Obrazok 9). To

plati najma v hygienicky naro¢nych odvetviach, ako je
napriklad v potravinarskom a farmaceutickom priemys-
le. Aj naSe moduly ako napr. skrifiové rozvadzace
mozno dodat’ vo vyhotoveni z nerezovej ocele (Obrazok
12).

Pre vonkajsiu instalaciu

Kotly Bosch pre vonkajsiu inStalaciu su vyhotovené

v pozinkovanej oceli (Obrazok 11). Pri dokoncovani
vonkajsej izolacie sa beru do Uvahy Specifické poveter-
nostné podmienky. VSetky presahy su utesnené voci
poveternostnym vplyvom a pre agresivne prostredie su
pouzité odolné materialy, ako napriklad hlinik odolny voci
morskej vode.

Farba

Standardne sa vietky ocelové diely z vlastnej produkcie
dodavaju v antracitovej a Bosch-Cervenej farbe. Podla
poziadavky zakaznika mozno pouzit’ aj jeho vlastné firemné
farby alebo iné farby (Obrazky 13 a 14).

Obrazok 9: Kotol vo vyhotoveni s leStenou nezerovou ocelou

Obrazok 11: Poveternostne odolna izolacia pre vonkajsie instalacie

Obrazok 10: Kotol v standardnom vyhotoveni s plechom Alu
Stucco
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Obrazok 12: Skrifiovy rozvadza¢ Bosch, vyhotovenie v nerezovej oceli
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Obrazok 14: Vyrazna cervena zdobi kotly Bosch v teplarni Pieter Wiersma v Holandsku
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