Bosch Termoteknik Isitma ve Klima
Sanayi Ticaret Anonim Sirketi
Aydinevler Mahallesi inénii Caddesi
No: 20 Kiclkyal Ofis Park A Blok
34854 Maltepe/istanbul

Turkiye

Tel: (0216) 432 08 00
Faks: (0216) 432 09 86

www.bosch-industrial.com
bosch.industrial@tr.bosch.com

© Bosch Industriekessel GmbH |
Resimler, sadece 6rnek niteligindedir |
Teknik degisikliklere tabidir | 12 / 2014 |

Teknik Biilten

Dipl.-Ing. Hardy Ernst @ BOSCH

Dipl.-Wirtschaftsing. (FH), Dipl.-Informationswirt (FH)
Markus Tuffner, Bosch Industriekessel GmbH

Kazan Yalitim Teknolojisi

Buhar ve sicak/kizgin su kazanlarinin cogu, yilda 8000 saatten fazla kullaniimakta ve
bu sure icerisinde, konstruktif 6zelliklerine bagli olarak bulunduklari ortama isi
yaymaktadirlar. Isinim ve iletim yoluyla kaybedilen i1si miktari, tim kazan yuklerinde
aynidir. Bu enerji kayiplari kazan govdesindeki, 1s1 koprulerinin tasarimina, sayisina,

sekline ve uygulanan yalitim teknolojisine gore tamamen farkllik gostermektedir.

Guvenilirligini ve basarisini kanitlamis Bosch Industriekessel kazan tasarimlarinda,
yakma teknolojisinden mumkun olan en yUksek seviyede faydalanilir ve yakittan,
yanma odasinin geometrisi, yapisi ve I1sitma yuzeylerinin konveksiyon performansi
sayesinde diger tasarimlara gore cok daha iyi bir isitma ytzeyi/performans orani
saglanir. Isinimla enerji kayiplarini en dusuk seviyede tutmayi hedefleyen isi transfer
yuzeylerinin tasarimi ile baslayan yuksek verimlilik, tasarimda aldigimiz ek dnlemlerle
bir Ust verimlilik seviyesine ulastiriimaktadir.

Yasam icin teknoloji
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Destek kilavuzlari olmayan 6zel yalitim gévdesi

Kullanilan yalitim teknolojisi sayesinde, kazan gévdesi ile silindirik
yalitim dis koruma ¢eperi arasinda higbir ara parca bulunmaz,
bdylece 1si koprilerinin olusmasi énlenir. Sicak kazan gévdesinden
yalitim dis koruma c¢eperine iletim yoluyla isi transferi
gerceklesmez. Bunun anlami, yalitim gévdesi tim kazan
yuzeylerinde etkili bir 1si izolasyonu saglar.

Yalitilmis miidahale acgikliklari

Buhar ve sicak su kazanlarinin i¢ ylzeyleri, yetkin denetgiler
tarafindan diizenli olarak incelenmelidir. Bunun icin kazan
govdesinde 0Ozel kilitlere sahip midahale agikliklari bulunur ve bu
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acikliklar yalitim dis koruma ¢eperinden gegcmek zorundadir. Bu
acikliklar, vidali yalitim kaplamalari ile yalitilmis ve kapatilmistir.
Atik gaz duman sandiklarindaki ve ekonomizer muhafazalarindaki
gozetleme ve temizleme acikliklari, ayni yalitim teknolojisi
kullanilarak yalitiimistir. Boylece gdzetleme acikliklarindan isinim
yoluyla i1si kaybi meydana gelmesi onlenir. Gozetleme acikliklarinin
Uzerlerinde, isaret levhalari bulunur.

Minimum isil képrii olusumu

Kazan kaidesinde ve platform konsollarinda isil kpriilerin olusmasi,
yapisal dnlemlerle minimum seviyeye indirilmistir. Kazan gévdesi ile
yalnizca kaynak yerlerinde birlesen kazan ayaklari, kazan kaideleri
ve platform konsollari, isil kopri etkisini disirdr. Yapisal yliki ve
rijitligi gelistirmek icin kullanilan elemanlar, yalitimin altinda kalir ve
1sty1 yalitim dis koruma c¢eperine iletmez.

Yenilikci yalitim malzemeleri ile daha fazla kullanilabilir 1si

On kapaklari duman gazi ile temas halinde olan veya én
kisimlarinda entegre geri doniis odalarina sahip olan buhar
kazanlarinda, standart yalitim malzemelerine kiyasla %30 daha iyi
1sil yalitim degerleri saglayan yalitim malzemeleri kullanilir.

Kompakt yapi ve kiiciik yerlesim alani

Kazan serimizin hemen hemen tamami ile, misterilerimize daha
fazla fayda saglayabilme amacimiza eristik. Kazanlarimiz, blyik
boyutlara ve isi kayiplarina sahip olmayan 6zel entegre ekonomizor
dizayniyla baca gazindaki atik 1sinin ytiksek verimlilikte geri
kazanilmasini saglamaktadir.

Mevcut kazan sistemleri icin enerji verimlilik artisi hedefiyle ilave
edilen harici ekonomizorlerde tiim ylizeylerin yahtildig teknikler
kullaniimaktadir.

Kazan yalitim teknolojisi etkinlik testi
Kazanin ¢alismasi sirasinda yapilan termografik élctiimler, isi
yalitiminin ne kadar yiiksek seviyede oldugunu acikca

Sekil 2: Sag taraftaki resimde, termal
kameranin konumu gosterilmektedir.
Olciim noktasi Sp1 21.7 °C, 6l¢iim
noktasi Sp2 21.2 °C ve 6l¢ciim noktasi
Sp2 ise 22.8 °C sicakliga sahiptir.

Sekil 3: Sag taraftaki
resimde, termal
kameranin konumu
gosterilmektedir.
Olciim noktasi Sp1
23.2 °C, ol¢iim
noktasi Sp2 28.3 °C

ve Olciim noktasi Sp2
ise 26.9 °C sicakliga
sahiptir.

gostermektedir. Asagidaki 6rneklerde ispatlandigi gibi, yalitilan
alanlar gorullr ve yogun sicak noktalarin olusmasina neden
olmadan, esit bir sicaklik dagilimi géstermektedir.

Ustiin 1s1l dengeye sahip Bosch kazanlar

Cesitli kazan ureticilerinin ayni 1sil kapasite eldesi icin yalitim
dolgulari ve koruyucu dis ¢eperleri ile yalitilan kazan ylizeyleri
incelendiginde, Ureticiye bagh olarak isi kayiplarinin telafi edilmesi
icin daha fazla miktarda yakit kullanilmasi gerektigi aciktir.

Burada karsilastirilan kazanlar icin (A = Bosch ve B), Bosch’un
kazani daha kigik bir ylizey alanina sahiptir, dolayisiyla binlerce
litre/metrekip sivi yakit/gaz tasarrufu saglar.

Her uygulama alanina uygun yalitim dis koruyucu ¢eperi
Yiizey islemeli ve agir metal icermeyen aliminyum dis koruyucu
ceperinin kullanildigl yalitim teknolojisi, ihtiya¢c duyulan birgok
gereksinimi karsilamaktadir. Dis hava kosullarina maruz kalacak
kazan uygulamalarinda kazan gévdesi, dis hava kosullarina
dayanikli malzemeler ile yalitilir. Korozif etkiye sahip ortamlarda
kullaniimak Gzere tercih ettigimiz deniz suyuna dayanikl
aluminyum ceper buna iyi bir érnektir.

Ticari acidan iistiin, cevreye duyarli

Bosch Industriekessel tarafindan kullanilan yalitim teknolojisinin
ayni kalinhktaki diger tim yalitim teknolojilerinden daha fazla
tasarruf sagladigl, hesaplamalarda gorilmistir. Semada ayrica
150 mm Uzerinde kalinliklara sahip yalitim dolgularinin ekonomik
acidan uygun olmadigi gosterilmektedir. Tasarim 6nlemlerimizle ve
yalitim teknolojimizi titiz bir sekilde kullanarak, hem ticari hem de
cevresel tim avantajlari son noktasina kadar degerlendirdik.

Bina teknolojisinde kullanilan mineral elyaf dolgular ve
biyobozunur seramik yalitim dolgulari kullanarak, ¢evreye olan
duyarhligimizi gésteriyoruz. Kullanilan isil yalitim malzemeleri,
uygun izne sahip herhangi bir atik alaninda normal bir insaat atigi
gibi bertaraf edilebilir.
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Ornek: Ayni buhar cikis giiciine, fakat farkli yalitim yiizeylerine

ve yalitim dolgusu kalinliklarina sahip iki kazanin i1s1 kaybina
olan egilimi
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Ureticiye 6zel yalitim yiizeyi
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